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CENTRO DE SERVICIO DE PROCESAMIENTO Y DISTRIBUCION
DE ACERO, TUBERIA, VALVULAS Y CONEXIONES
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CENTRO DIDACTICO Y CAPACITACION




PLACA EN ROLLO Y PLANCHON

- Origen planchon en espesores de 1/4" a 4", en largos y anchos
comerciales asi como medidas especiales sobre pedido.
« Origen rollo en espesores de 3/16" a 3/4" en ancho maximo
de 8’y largo maximo de 45'.
« Los grados que manejamos son:
o A-36, A-36 (ABS), A-572 /50, A-283/C, A-285/C,
A-516/70, API2H / 50, AH-36 (ABS).

LAMINA

+ Ldmina caliente decapada y sin decapar en 3’y 4’ de ancho,
en espesores de calibre 16 a calibre 7. Placa decapada en anchos

de 3"y 4’ en espesores de 3/16" y 1/4".
o Calidad SAE 1010y 1008.
« Lamina fria en 3’ y 4’ de ancho en espesores
de calibre 26 a calibre 10.
o Calidad SAE 1008.
Lamina galvanizada lisa en 3" y 4’ de ancho en espesores
de calibre 26 a calibre 10.
o Capa G90y G60.
Ldmina antiderrapante 3’y 4’ de ancho en espesores de calibre 14.

Placa en anchos de 3"y 4’ en espesores de 1/8" a 1/4".

PERFILES ESTRUCTURALES

+ Viga IPR de 6" a 33".
+ Viga IPS de 3" a 8".
+ HSS (Hollow Square Section) 3"x 3" a 16"x 16".
« PTR (Perfil Tubular Recto) 1"x 1" a 4"x 4".
« Canal CPS 6 “U”" de 3" a 12".
« Canal Mon-Ten o Polin de 4" a 12".
+ Angulo lados iguales de 1"x 1" a 6"x 6"
y desiguales de 6"x 4" de 3/8" y 1/2".
- Redondos y cuadrados 3/8" a 1 1/2".
- Solera 1" a 6” de 1/8" hasta 3/4".
« Tuberfa estructural de 1" a 10".




TUBERIA DE ACERO PARA
CONDUCCION DE FLUIDOS
- Tuberfa negra y galvanizada con costura de 1/2" a 4"
con extremos lisos o roscados.
° Calidad — ASTM-A53-GR "A".

* Tuberia negra con costura de 6" a 24" con extremos biselados.

° Calidad — ASTM A53 | API 5L GR “B".
« Tuberfa sin costura 1/2" a 24".
° Calidad — A-53 GR “B” A106 Gr B/ ASME SA106 Gr B/
API 5L X42 / NACE MR-01-75.
* Tuberia con costura por doble arco sumergido DSAW (sobre

pedido y fabricacion), de 24"a 60" en espesores de 0.375" a 3".

o Especificaciones API 5L X42 / X52 / X65 / X70;
API 2B, ASTM A672.

TUBERIA PARA PERFORACION
DE POZOS

- ADEME RANURADO LONGITUDINAL
° En didmetros de 6” a 20" y tipo de ranura I, lll, IV
con aberturas de 1/8", 3/16", 1/4",3/8"y 1/2".
* ADEME RANURADO TIPO CANASTILLA

> En didmetros de 6” a 16" y con aberturas de 1, 2y 3 mm.

* COLUMNA DE BOMBA (cuerda recta o conica).
o Didmetros de 2” a 12"en longitudes de 1.52 m.,
3.05m., y6.10 m.

VALVULAS
- Especificaciones API602, API600 y API 6D.
- Tipo compuerta, retencién, globo, bola y mariposa.
= Acero forjado, acero fundido, hierro.

CONEXIONES

- Linea de conexiones soldables calidad ASTM 234 \WPB.

> Codos radio largo y corto, reducciones excéntricas
y concéntricas, tee’s rectas y reducidas.
* Linea de conexiones soldables y roscadas calidad
ASTM A 105: en clase 3000 y 6000 libras.
° Codos, tee’s, tee’s reducidas, tuercas union.

BRIDAS
* En acero forjado Norma A-105: clase 150, 300 y 600.
> Ciegas, cuello soldable, deslizable, roscada, traslape
y soldable a caja.
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NIVELADORAS

Para nivelado y corte en hojas de placa o ldmina con capacidad
de procesar materiales de alta resistencia hasta 80 KSI.

Manejamos espesores desde calibre 30 a 3/4", en anchos hasta 8,
largos con un méaximo de 45'. Nuestra tecnologia permite obtener
una planicidad calidad laser, asi como la eliminacion de estrés
a productos de placa y laminados, procesandolos bajo una
tecnologia que borra la memoria de los productos provenientes

de rollo, sin afectar las propiedades mecénicas de los materiales.

SLITTERS

Ofrecemos cortes de lamina y placa en cinta, con una tolerancia
de hasta +/- .002" de ancho para cumplir con los mas altos
estandares. Procesamos espesores desde calibre 36 a 1/4"

en rollos de un ancho maximo de 6'.

CIZALLAS

Para cortes rectos, desde calibre 26 a 3/4"de espesor
y hasta 20" de ancho.

PANTOGRAFOS

Para corte en oxicorte y plasma de figuras regulares e irregulares
en placay ldmina, en espesores desde Cal. 16 hasta 6", ancho
hasta de 8"y largo maximo de 40'.

RANURADO PARA TUBERIA

DE PERFORACION

Para la ranuracién de tuberia para ademe, utilizadas en la perforacién
de pozos profundos utilizados en industria petrolera, extraccion de
agua y geotermia. Sé ofrece en ranurado tipo canastilla y longitudinal.

TORNOS Y ROSCADORAS

Para la produccion de roscas conicas y rectas en tuberfa de 1/2"
hasta 12" de didmetro.

CORTE DE PERFILES

Para corte de perfiles comerciales, estructurales y tuberia.

PERFILADORAS

Para la fabricacion de tablero, tira de cortina y carrilera.

LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD
Contamos con instrumentos como espectrémetro, maquina universal,
durémetro y ultrasonido, para realizar las pruebas mecanicas a los
productos corroborando sus propiedades mecanicas.

BEENVICIOS Y PROCESOS
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PABLO MEYER Y ASOCIADOS




